LIST TECHNICKYCH UDAJOV
NEREZOVY EMAIL

1. Popis:

Antikorozny akrylatovy email v spreji na baze Zivic, prisad a CiastoCiek antikorovej ocele
316L. Vyvinuty na zostavenie nateru s velkou vydatnostou a ur€ena na dosiahnutie
ochrannych antioxidantov vysokého stupna pre kovové povrchy, zabezpecuje hladky,
rovnomerny, jasny povrch podobny antikorovej oceli.

2. Vlastnosti:

Vysoka antikor6zna odolnost

S CiastoCkami antikorovej ocele 316L

Velmi rychle schnutie

Vynikajuca odolnost vo vonkajSom prostredi
Vysoka tvrdost’ a pruznost’

Velmi jednoducha aplikacia

Ligotavy povrch

Bez chlérovanych rozpustadiel

3. Odporacané pouzitie:

Specialne ureny na ochranu kovovych povrchov proti kordzii, ako su plechy
z antikorovej ocele, kovovych konsStrukcii, plotov, kontajnerov, kominov, vlakovych
zariadeni, potrubi a fixacii atd. Velmi vhodny na opravu pozinkovanych a zvaranych
dielov. Umoznuje dokonalu prilnavost na kazdom povrchu, aj na neporéznych

podkladoch. Vhodné pre pouzitie v interiéri aj exterieri.

4. Vyhotovenie:
Farba: leskla antikorova ocel

Balenie: 520 cm3/400 ml

5. Technicka charakteristika:
Podstata

Pigmenty

Rozpustadla

Hnacia latka

Hustota

Viskozita

Hmotnostné % tuhych latok
VOC /prchavé organické zluc¢eniny/
Lesk

Vydatnost”

Doba schnutia pri 20 °C:

Teplota pre aplikaciu
Odporucana hrabka
Odolnost voci teplu
Horlavost (aerosolu)
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Termoplastova akrylova Zivica
Antikorova ocel 316L a hlinik
Ketony

DME

0,93 £ 0,01 g/cm3

15 + 1 sec. (Ford Cup ¢. 4, 20 °C)
22 *+ 1 (teoreticka hodnota)

678 gl

Antikorova ocel

520/400 ml: 2 m2 podla podkladu
Povrchova: 15 min.

Celkova: 30 minut

Pretieranie: po 30 min.

od 10 do 35 °C

40-50 mikronov

Odporuc¢ana az do 100 °C
Extrémne horlava
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Tlak: 4 bary pri 20 °C / 7-8 barov pri 50 °C

(:Jistenie Cistiace rozpustadlo v spreji
Zivotnost’ produktu > 3 roky
6. Pokyny:

Povrch, ktory sa ma natriet, musi byt Cisty, suchy a bez akychkolvek znecistujucich
latok. Volne drZiace Castice a staré natery odstrafite drotenou kefou. Skvrny od tuku
odstrante rozpustadlom. Na plasty alebo pozinkovanu ocel aplikujte Specificky zakladny
nater pre zabezpecenie dokonalej prilnavosti.

Poriadne traste plechovkou 2 minaty po tom, ako budete pocut Strkanie gul6Cok a
striekajte zo vzdialenosti 25 az 30 cm v tenkych vrstvach krizovou technikou. Aby ste
dosiahli rovnhomernu konecnu uUpravu a vyhli sa odkvapkavaniu farby, odporuca sa
aplikovat dve tenké vrstvy namiesto jednej hrubej. Na konci aplikacie preklopte
plechovku a striekajte, az kym nebude vychadzat len plyn.

7. Bezpecnost
Aerosélova plechovka je vybavena prislusnymi bezpecnostnymi udajmi, ktoré sa musia
dodrziavat. Pre dalSie informacie si pozrite kartu bezpecnostnych udajov.

Informacie uvedené v tomto liste technickych udajov su vysledkom vyskumu vykonaného
v nasom laboratériu ako aj praktickych skusenosti na zaklade aplikacii. AvSak vzhladom
na skutoc¢nost, Zze vyrobky sa dost' ¢asto pouzivaju v podmienkach mimo naSu kontrolu,
nemdzeme zarucit' dobré vysledky produktu, ak sa aplikacie nevykonavajua spravne.
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